Proc¢ skala sedé?

* Prumysl ink-jetového tisku preferuje
“Skalu sedé”

» Skala $edé znamena variabilni velikost
kapky

* Obvykle umisténim vice malych kapek
do jednoho tiskového bodu



Proc¢ skala sedé?
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» Data obrazu definuji velikost kapky
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ProcC skala sedeé?

e Ostré linky?

Binarne Skala Sedé



dé?

Proc skala se

Skala $edé

Binarné




ProcC skala sedeé?

« Mnhoho zakazniku véri Skale Sedé = Dobra volba!!




ProcC skala sedeé?




ProcC skala sedeé?
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ProcC skala sedeé?

360 x 360 dpi, 7 kapek skaly Sedé, 6 pl 15 m/min
6 pl x 7 kapek = 42 pl na tiskovy bod
42% méneé
360 x 720 dpi, 3 kapky Skaly Sede, 6 pl 18 m/min inkoustu
6 pl x 3 kapky x 2 = 36 pl na tiskovy bod
75%
rychleji

360 x 1440 dpi, 1 kapka binarné, 6 pl
6 pl x 1 kapka x 4 = 24 pl na tiskovy bod

27 m/min



Vysvetleni?
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Vysvetleni?

Rychlost kapky v okamziku opusténi tiskoveé hlavy je 6 m/s
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Maximalni vzdalenost tiskové hlavy od potiskovaného
materialu zavisi na kinetické energii kapky:
6 pl <2,5mm
14 pl < 3,5 mm

‘ ‘ é 42 pl £5,0 mm




Odlisnost ink-jetoveho tisku od jinych
tiskovych technologii

Flexo
Ofset

PUsobenim tlaku valce je tiskova barva uchycena a ,rozlita“ na povrch materialu

Ink-jet

e 6 6 6 6 1 s do suseni

2 s do suseni

5 s do suseni

PUsobenim povrchové energie inkoustu a materialu dojde k rozliti kapek
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Povrchova energie materialu (rizné materialy)

(40.4 mN/m) (50.6 mN/m)

(38.5 mN/m)

Efekt povrchového napéti inkoustu

(32.1 mN/m
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(31.3 mN/m) (30.4 mN/m) (25.4 mN/m)
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Povrchové napéti inkoustu (rizné inkousty)
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(23.6 mN/m)




Efekt povrchového napéti inkoustu

Stejny material a ruzné inkousty pfri kvalité tisku 360 dpi

P.N. Inkoustu 25 mNm
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Prodleva suseni = 1 sec
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P.N. Inkoustu 32 mNm ———
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Efekt povrchového napéti inkoustu

Stejny inkoust na ruznych materialech pfi kvalité tisku 360 dpi

Ink = 25 mN/m

Ink = 32 mN/m

> vysoka

Ink = 25 mN/m

Ink = 32 mN/m

360dpi, single pass



Méreni povrchového napéti materialu

DYNE tuzky = stopa se zacCina stahovat po > nez 2 sec.
= Povrchové napéti materialu




Mokra do mokreé vyda barevny odstin

Technicky list DYNE tuzek doporucuje povrchovou energii materialt pro
UV inkousty = 48 az 56 mN/m

« Je to pravda?
» Jak muzeme tedy zvladnout praci s materialy s nizkou povrchovou
energii?



Mokra do mokreé vyda barevny odstin

ABS — povrchova energie = 56 Inkoust povrchové napéti = 24 mN/m

1,8 sec. do zasuseni 5,3 sec. do zasuseni



Mokra do mokreé vyda barevny odstin

Zakaznikovy plastoveé karty s povrchovou energii = 52

Printed by Industrial InkJet Ltd
Using KM512MH Printheads
360 dpi with 4 grey levels
ingle pass with UV curable in

~

KONICA MINOLTA
1 Second

Inkoust povrchové napéti = 24 mN/m

Printed by Industrial InkJet Ltd
Using KMS5 12MH Printheads
360 dpi with 4 grey levels
ingle pass with UV curable ink:
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Printed by Industrial InkJet Ltd ,‘f..'.*
Using KM512MH Printheads |
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KONICA MINOLTA

5.3 Seconds



Mokra do mokré vyda barevny odstin

PET G. — povrchova energie = 52

Inkoust povrchové napéti = 24 mN/m

Akceptovatelna kvalita tisku

Doba do zasuseni
= 2,3 sec



Mokra do mokreé vyda barevny odstin

PVC — povrchova energie = 44 Inkoust povrchové napéti = 24 mN/m
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Using KM512MH Printheads

360 dpi with 4 grey levels
ingleppass with UV curable ink

% 1,8 sec. — nestaci se spojit

IKONICA MINOLTA

Printed by Industrial InkJet Ltd

Using KM512MH Printheads 1 ) .
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Mokra do mokré vyda barevny odstin

Prodleva suseni pro spravné rozliti kapky - testy

Inkoust povrchové napéti = 24 mN/m

Prodleva suseni (sec)

30 35 40 45 50 55 60 65
Povrchova energie materiald (mN/m)



Mokra do mokreé vyda barevny odstin

Hodnoty DYNE =
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mN/m(Dyne)

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Vzorky materialt



Mokra do mokreé vyda barevny odstin
Ve je okolo SMACENI !!!

Prilnavost inkoustu k materialu musi byt vzdy testovana !!!

Dékuiji za pozornost
Preklad a uprava

Miroslav Pohorsky
VYDOS Bohemia, s.r.o.



